Die Entgratmaschine ,DiscMaster 4TD" arbeitet im
Trockenverfahren mit zwei Entgratscheiben und zwei
Verrundungsscheiben, welche im Durchlauf mehr-
mals iliber das Werkstiick oszillieren

Bilder: Lower / Bjoern Schueller

MUE Metallbearbeitung setzt auf Entgrat- und Verrundungstechnik von Lower

Entgraten und verrunden

von Martin Spangenberg Die MUE Metallverarbeitung Uwe Ebertz GmbH beschaftigt zwar nur zehn
Mitarbeiter, bietet aber eine breite Palette an Blechbearbeitungsverfahren. Gute Erfahrungen hat
das Unternehmen mit dem Entgraten und Verrunden der Teile auf einer ,DiscMaster 4TD" gemacht.

om Laserschneiden iiber das Stanzen, Biegen, Abkanten oder Schwei-

flen bis zur zerspanenden Bearbeitung von Stahl und Aluminium
reicht das Spektrum des familiengefithrten Unternehmens MUE-Me-
tallverarbeitung Uwe Ebertz GmbH im mittelhessischen Sinn. Im Jahr
1995 haben Uwe und Elke Ebertz das Unternehmen gegriindet und mit
Leidenschaft und Engagement aufgebaut. Die erste Maschine hat Uwe
Ebertz noch selbst bedient. Mit den wachsenden Umsétzen kamen Schritt
fiir Schritt weitere Maschine, eine stattliche Produktions- und Lagerhalle
und die heute zehn Mitarbeiter dazu. Trotzdem begriifst Uwe Ebertz seine
Kunden in der Firma noch gerne in Arbeitskleidung. Er arbeitet mit und
kennt jede seiner Maschinen aus dem Effeff. Folgerichtig sucht er bei
Neuanschaffungen fiir seine Fertigung die Maschinen aus.
»sUnsere Strategie ist es, moglichst breit aufgestellt zu sein®, sagt Uwe
Ebertz. ,Wir sind froh, dass unsere Kunden aus den unterschiedlichsten
Branchen wie Maschinenbau, Metallbau und vielen anderen Bereichen
kommen.“ Um diesen Kunden noch bessere Qualitit bei den Laserteilen
anzubieten, wurde unter anderen auch in eine Blechentgratmaschine der
Lower GmbH & Co.KG in Homberg investiert.
Seit 2011 lduft der ,Léwer DiscMaster 4TD“ in der Blechfertigung bei
MUE. Und Uwe Ebertz ist nach wie vor iiberzeugt von der Entgrat- und
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Verrundungsmaschine, vor allem hinsichtlich
des Preis-Leistungs-Verhéltnisses. Die Maschi-
ne hat eine Arbeitsbreite von 1.500 mm, ist gut
zugédnglich und Umriistungen lassen sich bei
Materialwechsel schnell und ohne Probleme
durchfiihren. Sie arbeitet im Trockenverfahren
mit zwei grofien Entgratscheiben und zwei Ver-
rundungsscheiben, welche im Durchlauf mehr-
mals {iber das komplette Werkstiick oszillieren,
so dassin einem Arbeitsgang entgratet und ver-
rundet wird.

Diese Technik erméglicht die kostengtinstige
Kantenbearbeitung von Stanz- und Laserteilen.
Durch die gleichtzeitige Rotation und Oszillation
der Schleifteller und Biirsten ist eine gleichmé-
flige 360°-Kantenverrundung und ein gleichmé-
Riger Werkzeugverschleifd gewidhrleistet. Grate
und Spritzer werden zudem sauber entfernt.
Auf der Maschine kdonnen Kleinteile von etwa
20 mm x 20 mm ebenso bearbeitet werden wie
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Uwe Ebertz

Lower

Die Jakob Léwer, Inh. von Schumann GmbH & Co. KG in Homberg wur-
de 1861 als Schmiede und Landmaschinenbaus gegrindet. Seit den
1930er Jahren befasst sich Lower mit Holzbearbeitungsmaschinen
und seit 1960 mit Schleifmaschinen fur die Holzbearbeitung. Maschi-
nen flir die Oberflichenbearbeitung metallischer Bauteile baut das
Unternehmen seit dem Jahr 2000 und konzentriert sich heute auf die
Kanten- und Oberflachenbearbeitung von Metallteilen im NaB- und
Trockenschliff fiir die Anwendungsschwerpunkte Finishschliff und
Entgraten flachiger Werkstiicke. Das Unternehmen beschiftigt 27
Mitarbeiter und hat einen Exportanteil von 75 Prozent.

Platten bis etwa 1.500 mm x 2.000 mm. Unabhéngig von der Werkstiick-
grofe und Platzierung auf dem Transportband nutzt sich das Werkzeug
gleichmiRig ab. Das bringt Vorteile, denn so kénnen sowohl kleine als
auch breite Werkstiicke ohne Probleme und im Wechsel bearbeitet werden.
Fiir die DiscMaster sind verschiedene Scheibenwerkzeuge verfiigbar, auch
fiir Werkstiicke mit 3D-Prégungen. ,Die Maschine liuft seit vier Jahren und
seitdem war kein einziger Kundendiensteinsatz notig* sagt Uwe Ebertz.
Die Lohnfertigung fiir Kunden aus verschiedenen Branchenistbei Ebertz
das Hauptgeschift, aber das Unternehmen baut auch Eigenprodukte
wie Gas- und Kohlegrills, Ritzel fiir Motocross Maschinen oder Titan-
Auspuffanlagen fiir den Automobilsport. Bei letzteren verbindet Uwe
Ebertz Beruf und Hobby, denn der Unternehmer ist leidenschaftlicher
Rennfahrer, der unter anderem Motocross Hessenmeister wurde, an der
Deutsche Meisterschaft im Motocross teilgenommen hat, mehrfacher
Klassensieger beim 24h Rennen auf dem Niirburgring wurde und einen
Sieg im BMW 235 Racing Cup auf dem Niirburgring einfahren konnte. B
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Elke und Uwe
Ebertz haben

die MUE breit
aufgestellt und
betreuen Kunden
aus unterschied-
lichsten Bran-
chen.

Bla bla gibt's

hier nicht

... Unser
Know-how
bedeutet
sparsam,

clean-aj solutions

Kontaktieren Sie uns
gerne fiir detaillierte
Infos:

FUCHS Umwelttechnik P+V GmbH
89195 Steinberg

Tel.: ++49 (07346/9614-0

Fax: ++49 ()7346/8422
www.fuchs-umwelttechnik.com
info@fuchs-umwelttechnik.com
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